Fréser fir Nichtedelmetall-Legierungen, Titan, Goldlegierungen

Empfehlung:
fir eine Frasflache < 5 mm 0°
fir eine Frasflache > 5 mm  1° oder 2°

Alle Fraser haben den gleichen Radius
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Anleitung Frésen von NEM und Titan:

grob = rot fein = griin
20.000 U/min  grob vorfrasen 7.500 U/min fein vorfrasen
9.000 U/min  grob nachfrasen 3.000 U/min fein nachfrésen

Anleitung Frésen von Goldlegierungen:

grob = rot fein = griin
15.000 U/min  grob vorfrésen 7.000 U/min fein vorfrésen
7.000 U/min  grob nachfrasen 3.000 U/min fein nachfrésen
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