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Gerat GAMMAT® optimo2

Das Gramm Galvanosystem besteht aus aufeinander abgestimmten
Komponenten. Hierzu gehdren neben dem Gerat GAMMAT®
optimo2 und dem Elektrolyt 5G200 auch sonstige Verbrauchs-
materialien und Komponenten. Nur durch die Verwendung dieser
Materialstrafe kann eine konstante Qualitét sichergestellt werden.

Das Herz der Gramm Galvanoforming-Technik ist das Gerdit
GAMMAT® optimo2, welches die verschiedenen Goldabscheide-
prozesse regelt und steuert. Geregelt werden neben elekirischen
GroBen auch die Temperatur und die Rihrbewegung im Heiztopf.

Abb. 1 Galvanokopf mit Becherglas
(Bestiickungsbeispiel, siehe

Seite 10)

Heiztopf

Chip-Karte GES
(Galvanoforming)
Art.-Nr. 955.00.201

Co>

Zettifiziert nach
DIN EN ISO
9001:2008

Chip-Karte GHP
(Hartvergoldung/
Friktionserneuerung)
Art.-Nr. 955.00.203

L
WEEEReg.-Nr.
DE 85878009

Chip-Karte REC
(Recycling)
Art.-Nr. 955.00.202

Chip-Karten
Leser

Serielle Schnittstelle

Netzstecker,
Ein/Aus-Schalter,
Sicherung

A

Stellen Sie sicher, dass wahrend
des Galvanisiervorganges die
Stromversorgung gewdhrleistet ist.
Falls notwendig das Galvanogerét
an eine separaten Steckdose an-
schlieBen, die nicht mit dem Labor-
Hauptschalter gekoppelt ist!

Bedienung nur durch autorisiertes
und geschultes Personal.

Bitte verwenden Sie ausschlieBlich
von Gramm empfohlene Produkte.
Verarbeitungs- und Herstellungs-
fehler sowie Garantieanspriiche,
die auf Fremdprodukte zuriickzu-
fihren sind, kénnen nicht angezeigt
werden.

Technische Daten

Lange 39,0 cm
Tiefe 31,0 cm
Hohe 27,0 cm
Gewicht 4,5 kg
Stromaufnahme 200 W

110/220V

(mit Sicherungseinsatz umsteckbar)

Spannung

A

Nach Ende der Nutzungszeit das
Gerdt an eine dafiir benannte
Entsorgungsfirma oder an den
Hersteller zurickgeben.




Zubehér GAMMAT® optimo2

Bitte benutzen Sie die fiir den jeweiligen Prozess bendtigen Zubehérteile
gemdB den Anweisungen des Displays.

Galvanoforming

Netzkabel 3.2 3.5

Art.-Nr. 004.03.104

Galvanohandbuch
Art.-Nr. 700.10.801
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Chip-Karte GES
(Galvanoforming)
Art.-Nr. 955.00.201

kleiner Galvanokopf
Art.-Nr. 000.00.181
Anode mit

roter Markierung

kleiner Galvanokopf
Art.-Nr. 000.00.181

groBer Galvanokopf
Art.-Nr. 000.00.182

Art.-Nr. 000.00.184
Becherglas GES 1
Art.-Nr. 000.00.158

V
opHCLIC-

Kontaktierungsstab
Art.-Nr. 000.00.178

Anode mit Becherglas GES 3
gelber Markierung Art.-Nr. 000.00.161
Art.-Nr. 000.00.185

Becherglas GES 2

Art.Nr. 000.00.159

3.7 /
opfiCLIC-

Kontaktierungsstab Titan
Art.-Nr. 000.00.179

Magnetrishrer

Art.-Nr. 004.03.135
Art.-Nr. 004.03.105
Art.-Nr. 004.03.108

Hartvergoldung/Friktionserneuerung

Mess- und Abstandslehre

Art.-Nr. 000.00.163

Adapterringe
Art.Nr. 000.00.165

Chip-Karte GHP

(Vergoldung/
Friktionserneuerung)
Art.-Nr. 955.00.203

Glas fir Vergoldung und
Friktionserneuerung
Art.-Nr. 000.00.161

Recycling

4.3

F\.“:‘.:L-... ::#'
groBer Galvanokopf
Art.-Nr. 000.00.182

4.4

k' 4

Halteklammer fiir
Friktionserneuerung
Art.-Nr. 000.00.187

5.1 5.2

Chip-Karte REC
(Recycling)
Art.-Nr. 955.00.202

Glas fir Vergoldung und
Friktionserneuerung
Art-Nr. 000.00.161

groBer Galvanokopf
Art.Nr. 000.00.182
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Recyclingstab
Art.-Nr. 000.00.186



Art.Nr. 910.00.216 Art.Nr. 910.00.218

Art.-Nr. 910.00.217

Elekirolyte

Vor Benutzung der Flissigkeiten sind die entsprechenden Sicher-
heitsdatenblatter zu beachten. Das Goldbad ist in geschlossenen
Behdltern lichigeschitzt und kihl aufzubewahren. Sauerstoff schadet
der Flussigkeit und zersefzt sie. Nach dem Galvanisier- bzw. nach
dem Recyclingprozess die Flissigkeiten in geschlossenen Behdltemn
sammeln und an den Hersteller zuriickgeben oder bei den zu-
standigen Stellen zur Entsorgung abgeben.

ECOLYT SG200

Das Goldbad ECOLYT SG200 enthélt 16g Gold pro Liter in Form
eines ungiftigen SulfitKomplexes. Das Goldbad ECOLYT SG200

wurde gemaB dem Medizinprodukiegesetz zertifiziert (CE 0483).

ACTIVATOR $G200

Der zur erfolgreichen Abscheidung notwendige ACTIVATOR

SG200 ist prézise abgestimmt auf die jeweilige Indikation, daher

sind drei verschiedene ACTIVATORen lieferbar:

— ACTIVATOR SG200-C fir Keramikverblendungen (griin)

— ACTIVATOR SG200-T fir teleskopierende Arbeiten (blau)

— ACTIVATOR SG200H fisr Vergoldungen/Friktionserneuerungen
[orange)

Zugegeben wird der ACTIVATOR SG200 vor dem Prozessstart

in der vorgegebenen Menge (siche Seite 9).

Zur Verlangerung der Haltbarkeit werden ECOLYT SG200 und
ACTIVATOR SG200 in separaten Flaschen geliefert.

0483

6.1

ECOLYT SG 200

R
ECOLYT SG 200

Golebad fir demale
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Bain dar P,
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=

Art.Nr. 910.00.229 Art.-Nr. 910.00.230
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Dublieren
Oberteil der Dublierform aufsetzen. Dublierform mit Dubliersilikon
ausgiePen. Herstellerangaben beachten.

AusgieBen mit Gips

Nachdem das Silikon ausgehartet ist, den unteren Teil der Dublier-
form vorsichtig abnehmen. Nach vorsichtigem Entfernen des
Meisterstumpfes, die entstandene Silikonform mit SuperHartgips
Klasse IV ausgiefen. GemaB Anleitung ausharten lassen.

Galvano-Arbeitsstumpf

Duplikatstumpf vom Silikon trennen.

(Das symbolische Foto zeigt den ausgegossenen, blasenfreien
Stumpf in einem Schnitt durch das blasenfreie Silikon)

optiCLIC-Kontaktierungsstab

opliCLIC-Kontakfierungen kénnen mehrmals verwendet werden.
Reinigen Sie die Edelstahlbereiche vor jedem Galvanisiervorgang
mit der Silberdrahtbirste (Art.-Nr. ©10.00.093) grindlich, um so
Rickstéinde des Sekundenklebers und die [nicht sichtbare) Oxid-
schicht zu entfernen.

Einen optiCLIC-Kontakfierungsstab mit wasserfestem Sekunden-
kleber (z.B. opfiClue) in den Arbeitsstumpf einkleben und trocknen
lassen. Es ist darauf zu achten, dass der optiCLIC-Kontakfierungs-
stab komplett bis zur ersten Verdickung eingeklebt ist. Uberschissi-
gen Kleber entfernen.
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Langenanpassung

Um eine korrekfe Positionierung zu erhalten, muss der Arbeitsstumpf
angepasst werden. Hierzu die Oberkante des Arbeitsstumpfes an
der gepunkteten Markierung der Mess- und Abstandslehre anlegen.
Zum Langenvergleich einen optiCLIC-Kontaktierungsstab an der ver-
fikalen Mefallflédche anklicken. AnschlieBend den Léngeniberschuss
des Gipsstumpfes anzeichnen.

Stumpf
Den Stumpf entsprechend der angebrachten Markierung kirzen.
Anschliebend am Stumpf die Kanten brechen.

Bohren

Von unten ein Loch mit dem Bohrer 1,3 mm [Art.-Nr. 910.00.087)

bohren.

A Nur einmal bohren, da Bohrer und Kontaktierungsstab auf-
einander abgestimmt sind!

Reinigen
Den Kontaktbereich des optiCLIC-Kontaktierungsstabes mit einer
Silberdrahtbirste (Art.-Nr. 910.00.093) reinigen um so eine

eventuelle Oxidschicht zu enffernen..




AU-SET

GHP-Hartvergoldung und Friktionserneuerung

Das AU-SET in Verbindung mit dem GAMMAT® optimo?2 bietet
die technische Voraussetzung fir GHP-Hartvergoldungen und
Friktionserneuerungen.

Befillung der Behdlter — Fillstand beachten

Cleaner — Plaque-Reiniger und Entfetter, Art.-Nr. 910.00.031,
Clas Art-Nr. 000.00.220.

Spilwasser 1, gefillt mit Leitungswasser.

Das Wasser nach jedem Vergoldungsprozess ausleeren.
Clas Art.-Nr. 000.00.221.

S-Act — Vergoldungsakiivierung, Art.-Nr. 910.00.028,
Clas Art-Nr. 000.00.226.

Sicherheitshinweise beachten!

Spilwasser 2, gefillt mit Leitungswasser.

Das Wasser nach jedem Vergoldungsprozess ausleeren.
Clas Art.-Nr. 000.00.223.

SG-Flash — Vorvergoldungsbad, Art.-Nr. 910.00.032,
Clas Art.-Nr. 000.00.224.
Sicherheitshinweise beachten!

Neutralisator, Art.-Nr. 000.00.157,
Glas Art.-Nr. 000.00.225.

A Nach Gebrauch Becherglaser mit den Flissigkeiten mit
zugehdrigem Deckel abdecken.

A Im Display des Gercits GAMMAT® optimo2 erscheint nach
ca. 80 Durchldufen der Hinweis: Bitte Flissigkeiten austauschen.

Becherglas GHP/Friktionserneuerung-Hartvergoldung
133 Art-Nr. 000.00.161

Chip-Karte GHP
52 stegiims  (Hartvergoldung/Friktionserneuerung)
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Art.-Nr. 910.00.031

Art-Nr. 910.00.028

Art-Nr. 910.00.032

Art.Nr. 000.00.157

Elekirolyte

GHP-Hartvergoldung und Friktionserneuerung

Vor Benutzung der Flussigkeiten sind die entsprechenden Sicherheits-
datenbldtter zu beachten. Die Flussigkeiten Cleaner, S-Act und SG-
Flash sind in geschlossenen Behdltern aufzubewahren. Es sollten auf
keinen Fall Tropfen von einer dieser Flussigkeifen in eine andere ge-
langen, weshalb das Spilen eine unumgéngliche Pflicht bei der Be-
nutzung des Systems ist. Ebenso muss das gesamte Zubehdr immer
sauber gehalten werden.

ECOLYT SG200, ACTIVATOR $G200-H

Das Goldbad SG200 enthalt 16 g Gold pro Liter. Dieses Bad wird
konzentriert zum Galvanoforming und verdinnt mit SPV fir Ver-
goldungen eingesetzt. Der fur die Vergoldung notwendige
ACTIVATOR SG200-H, wird in der vorgegebenen Menge vor dem

Autheizen zugegeben.

Verdiinnungsbad fir Vergoldung SP-V

Die Herstellung des Vergoldungsbades basiert auf einem Gemisch aus
dem Elekirolyten ECOLYT SG200, ACTIVATOR SG200-H und dem
Verdinnungsbad SP-V.

Plaque-Reiniger und Enffetter — Cleaner

Séamiliche zu vergoldenden Teile — ob gefragen oder nicht — missen
in der Cleaner-Flussigkeit entfettet werden. Der Cleaner entfernt
Verunreinigungen, Fetfte und Plaque.

Vergoldungsaktivierung S-Act

Um bei der Vorvergoldung eine homogene und haftende Goldschicht
zu erreichen, mussen die Metallteile aktiviert werden. Die Akfivierungs-
flussigkeit wirkt ohne Rihren und Heizen, sowie ohne elekirischen
Strom. Die Wirksamkeit der Akfivierung wird daran erkannt, dass der
Wasserfilm auf den frisch akfivierten Teilen nach dem Herausnehmen
aus der Vergoldungsakfivierung S-Act auch nach ca. 30 Sekunden
nicht abreisst.

Vorvergoldungsbad SG-Flash

Durch die Vorvergoldung im SG-Flash, die mit dem GAMMAT®
optimo2 gesteuvert wird, erzielt man in nur wenigen Minufen eine
homogene, deckende Goldschicht.

A Bitte Sicherheitshinweise beachten.

Neutralisator
Zum Neutralisieren der Oberflachen vor dem Vergoldungsprozess.
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Gramm Technik GmbH
Geschdftsbereich Dental
Einsteinstrafe 4

D-71254 Ditzingen-Heimerdingen

Telefon 07152 500960
Telefax 07152 500980
e-mail gramm.dental@t-online.de
www.galvanoforming.de

Stand: 0713

700.10.801



